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OBJASNIENIE SYMBOLI

Objasnienie symboli
Wskazoéwki ostrzegawcze

C Wskazowki ostrzegawcze w teks$cie oznaczone sg symbolem w
postaci trojkata ostrzegawczego o ujete w ramke.

f W przypadku zagrozen prgdem elektrycznym wykrzyknik w troj-
kacie zastepowany jest symbolem btyskawicy.

Stowa sygnatowe znajdujgce sie na poczatku kazdej wskazowki bezpie-

czenstwa okreslaja rodzaj i stopien skutkéw, jakie moga mie¢ miejsce,

gdy odpowiednie $rodki ostroznosci nie zostang podjete.

_ WSKAZOWKA oznacza, ze moze nastgpié szkoda rzeczowa.

_ OSTROZNIE oznacza, ze istnieje ryzyko wystapienia lekkich lub
$rednich obrazen ciata.

_ OSTRZEZENIE oznacza, ze istnieje ryzyko wystapienia cigzkich
obrazen ciata.

_ NIEBEZPIECZENSTWO oznacza, ze ma miejsce zagrozenie zycia.

Wazne informacje

. Wazne informacje, nie oznaczajgce niebezpieczenstwa dla
ludzi bgdz rzeczy, oznaczane sg ukazanym obok symbolem.
Dodatkowo ujmowane sg rowniez w ramke.
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OBJASNIENIE SYMBOLI

Pozostate symbole zawarte w instrukciji

Symbol Znaczenie
> Punkt opisujacy dziatanie
— Punkt listy
. Podpunkt opisujgcy dziatanie lub podpunkt listy
[3] Liczby ujete w nawiasy kwadratowe odnoszg sie do

oznakowan w ilustracjach

Inne symbole

Symbol

Znaczenie

Numer art.

Numer serii

Producent

Stosowac sie do zalecen instrukcji uzytkowania

Zdatny do uzycia do

£ e Bl
<

Zgodnie z amerykanska federalng ustawg produkt moze
by¢ sprzedawany wytgcznie przez lub na zlecenie leka-
rza-dentysty.

g

Numer seryjny
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Ogoélne wskazdéwki bezpieczenstwa

& OSTROZNIE:

Uszczerbek na zdrowiu spowodowany przez pyty tlenku cyrkonu

> Podczas obrobki nalezy stosowac osobiste wyposazenie ochronne
(maske przeciwpytowa, okulary ochronne itp.).

> Nie wdychac pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

> Unika¢ uwolnienia do Srodowiska.

Odpowiedni personel

A WSKAZOWKA:

Niniejszy wyréb moze by¢ obrabiany wytgcznie przez odpowiednio
wyksztatconych technikéw dentystycznych.

Wtasciwosci
Przeznaczenie

Bloczki z tlenku cyrkonu stuzace do wytwarzania statych i wyjmowanych

uzupetnien protetycznyc.

Opis produktu

Bloczki wykonane z tlenku cyrkonu (Y-TZP ZrO,) stuzgce do zastoso-
wan dentystycznych typu Il, klasy 5 zgodnie ze standardem niemieckim
DIN EN ISO 6872.

)|
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WEASCIWOSCI

Wykorzystywane sg do wytwarzania doskonale spasowanych oraz
ruchomych elementéw protetycznych (np. koron i mostéw, koron stoz-
kowych/teleskopowych, nasadek itp.), przy wykorzystaniu frezarek
CNC lub recznych urzadzen frezujgcych (np. frezarek Ceramill).Mate-
riat jest zgodny z wymaganiami standardu DIN EN ISO 6872, po wyko-

naniu spiekania koricowego.

Karta Charakterystyki Niebezpiecznych Substanciji Chemicznych/
Deklaracja Zgodnosci

Karte Charakterystyki Niebezpiecznych Substancji Chemicznych oraz
Deklaracje Zgodnosci mozna uzyskaé na zapytanie.

Dane techniczne

Ceramill Ceramill  Ceramill
Jed- Zolid Zolid HT+ Zolid HT+
nostka Ceramill ZI Zolid PS white preshade

Wytrzymato$¢ na

zginanie

_ (tréjpunktowe) MPa 1200+ 150 1100+ 150 1100+ 150 1000 + 150
_ (czteropunktowe) MPa 1000+ 150 1000+ 150 1000+ 150 900 * 150
Modut E GPa =200 >200 =200 =200

Wspétczynnik roz- 10K 10,4+05 10,8+05 10,4+0,5 10,4+0,5
szerzalnosci tempe-
raturowej (WAK)

(25-500°C)

Rozpuszczalnos$¢ ug/cm? <100 <100 <100 <100
chemiczna

Twardos$¢ wedtug HV10 1300+200 1300200 1300 +200 1300 200
Vickersa

W zaleznosci od kraju zastosowania elementy dostawy moga sig nieco
réznic.

)|
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GWARANCJA/WYEACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Sktad chemiczny

Tlenek Procent masy catkowitej
Ceramill Ceramill Ceramill Ceramill Ceramill
Zl Zolid Zolid PS ZolidHT+ Zolid HT+

white preshade

ZrO, + HfO, +

Y503 299,0 >99,0 >99,0 299,0 299,0
Y503 45-56 45-56 45-56 6,7-72 6,0-7,0
HfO, <5 <5 <5 <5 <5
Al,O3 <05 <05 <05 <05 <05
inne tlenki <1 <1 <1 <1 <1

Trwatosé/zywotnoscé bloczkow

Odpowiednio przechowywane bloczki mozna stosowac przez 5 lat,
liczac od daty produkcji.

Przechowywanie

Bloczki nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu, w oryginalnym
opakowaniu.

Gwarancja/Wytaczenie odpowiedzialnosci

Wskazoéwki techniczne dotyczace zastosowania musza by¢ postrze-
gane jako wytyczne, niezaleznie od tego, czy zostaty one przekazane
ustnie, pisemnie bgdz tez w formie praktycznych instrukcji. Nasze
wyroby sg w sposdb ciggty rozwijane technicznie i unowoczesniane.
Zachowujemy prawo do modyfikacji produktéw, w zakresie projektu lub
sktadu.

’ I
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KONTROLA BLOCZKOW

Kontrola bloczkéw

Po otrzymaniu dostawy bloczkéw nalezy koniecznie skontrolowac, czy
wyglad bloczkéw nie budzi zarzutéw.. W przypadku wykorzystania
uszkodzonego (np. podczas transportu) bloczka, ewentualne pdzniej-

sze reklamacje nie zostang uwzglednione .

Montaz w stole roboczym

E Montaz bloczkédw opisany jest w instrukcji eksploataciji frezarki.

Zastosowanie

Wskazania

_ anatomicznie ograniczone podbudowy pod korony i mosty w obsza-
rze przednim i tylnym, a takze monolityczne (w petni anatomiczne)
korony i mosty

_ anatomicznie ograniczone cztero- lub wielocztonowe podbudowy
pod mosty z maksymalna liczba trzech tgczonych przeset w obszarze
przednim oraz z maksymalnie dwoma tgczonymi przestami w obsza-
rze bocznym.

_ monolityczne cztero- lub wielocztonowe podbudowy pod mosty z
maksymalna liczba trzech tagczonych przeset w obszarze przednim
oraz z maksymalnie dwoma tgczonymi przestami w obszarze bocz-
nym.

_ Podbudowy i mosty wspornikowe z maksymalnie jednym przgstem
(maksymalnie jeden zab dowieszony wysunigty nie dalej niz do dru-
giego zeba przedtrzonowego).

)|
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ZASTOSOWANIE

Ograniczenia wskazan dla Kanady:

_ Korony pojedyncze

_ Mosty przednie

_ Mosty tylne z maksymalna liczbg czterech elementow

Przeciwwskazania

_ niewystarczajgca ilo$¢ tkanki kostnej

_ niezadowalajgce rezultaty przeprowadzonych prac przygotowaw-
czych

_ zly stan higieny jamy ustnej

_ wiecej niz dwie protezy tgczone w obszarze tylnym, wigcej niz trzy
taczone przesta w obszarze przednim

_ stwierdzony brak tolerancji na jeden ze sktadnikéw

_ silnie przebarwiona tkanka kostna

_ prowizoriyczne osadzenie uzupetnienia

Parametry podbudowy charakterystyczne dla materiatu

Podczas wykonywania podbudowy z gesto spiekanego tlenku cyrkonu
nalezy odpowiednio dobra¢ nastepujace parametry podbudowy, cha-
rakterystyczne dla danego materiatu.

maksymalna liczba potaczo-

minimalna . 2
” Przekréj ztgcza w mm nych przgset mostu
grubosé ) 218 yeh prae
podbudowy w obszarze w obszarze  wobszarze w obszarze
w mm przednim  zebéw tylnych przednim  zeboéw tylnych
0,5 27 29 3 2
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ZASTOSOWANIE

Szczegé6towe minimalne grubosci Scianek oraz przekroj

ztgcza
Grubos¢ Scianki

maksymalna wmm Przekroj

liczba przeset sieczna/ ztgcza
Wskazania mostu zgryzowa koliste w mm?
Elementy podstawowe / - 0,7 0,5 -
korony podwajne
Korona pojedyncza - 0,5 0,5 -
Most w odcinku przed- 1 0,5 0,5 >7
nim 3 07 05 >9
Most tylny 1 0,7 0,5 >9

2 1,0 0,7 >12

Most wspornikowy (jed- 1 1,0 0,7 >12
nobrzezny)
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ZASTOSOWANIE

Parametry kranncowe w oprogramowaniu CAD

> Nalezy zwazac¢ na wystarczajgcg grubosc
PL - i
Scianek. Zalecane wartosci to:

= 1. Grubos¢ krawedzi (Horizontal): 0,2 mm

1. Horizontal % 02 mm

2. Angled P @ mm
= 2. Pod katem (Angled): 0,3 mm o, g
- 3. Kat (Angle): 60°
4. Vertical P 0 mm
= 4. Wysokos¢ (Vertical): 0 mm

W przypadku preparacji stycznych ,grubos¢
krawedzi“i ,kat“ nalezy zwigkszy¢, np..:
= 1. Grubo$¢ krawedzi (Horizontal): 0,25 -

0,3 mm )

= 2. Pod katem (Angled): 0,35-0,4 mm

E Nalezy zawsze wybiera¢ rodzaj konstrukcji dostosowany do
tlenku cyrkonu. Nie nalezy tworzy¢ ostrych krawedzi.
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ZASTOSOWANIE

Pozycjonowanie w oprogramowaniu CAM

> Zamocowac wystarczajgca ilosé

>1,7 mm
strzemigczek o odpowiedniej grubo- \
$ci (co najmniej 3 strzemigczka do

v

koron pojedynczych; grubosé

> 1,7 mm).

> Strzemigczka nalezy umiescic ok. r< 2
Ra (]
1 -2 mm od krawedzi korony, v = 4

e ==

przede wszystkim w przypadku dtu- [ v ' X
-z mm
gich krawedzi.

Spowoduje to dodatkowe wsparcie krawedzi korony.

> Korone nalezy tak umiescic¢ w

bloczku, aby odstep krawedzi korony J/ \1 £ j
od powierzchni bloczka wynosit co e

najmniej 1 mm. t‘ mm v X

Dzieki temu korona nie bedzie miata
kontaktu z synteryzowang powtoka bloczka.

Sposoéb postepowania przy wykonywaniu podbudéw

Aby osiggnaé maksymalng doktadnosé spasowania, na bloczku
podano specyficzny wspoétczynnik rozszerzalnosci wzgl. kurczliwosci
bloczka.

W przypadku uzycia frezarek do obrébki bloczkow zaleca sig
stosowanie frezow o wystarczajgcej ostrosci.

)|



PL

ZASTOSOWANIE

> W zaleznosci od zastosowanego oprogramowania CAM wprowadzi¢
odpowiednig wartosé.
W razie watpliwosci skontaktowac sig z producentem oprogramowa-
nia CAM.

> Przystgpi¢ do frezowania bloczkéw przy uzyciu frezarki za pomocag
odpowiedniej dla danego materiatu strategii frezowania.

Wyjmowanie z bloczka

Podczas wyjmowania podbudowy z bloczka nalezy zachowac najwyz-

szg ostroznos$é:

> Aby zeszlifowa¢ bloczek z podbudowy, nalezy uzy¢ chtodzonego
wodg wirnika laboratoryjnego wyposazonego w ostrza diamentowe
(unikac tarcz tngcych).

Do zeszlifowania tgcznikéw i wygtadzenia podbudowy zaleca sig zasto-
sowanie zestawu polerskiego.

Odcienie biatego tlenku cyrkonu

> Przed przystgpieniem do spiekania podbudowy wykonane z biatego
tlenku cyrkonu mozna zafarbowaé — w zaleznosci od zapotrzebowa-
nia — czesciowo lub catkowicie, stosujgc odpowiednie roztwory bar-
wigce.

)|



ZASTOSOWANIE

Odcienie wstepnie barwionych monochromatycznych

tlenkéw cyrkonu

Bloczkoéw tych nie nalezy barwic¢ za pomocg roztworéw barwigcych,
tylko po zakoriczonym koricowym spiekaniu monolitycznie pokry¢ farbg
albo glazurg lub uzy¢ jako podbudéw w technologii licowania

Ceramill Zolit HT+ Preshade

Bloczki dostepne sa w 16-tu kolorach Vita A-D. Pozostate dane doty-

czgce naszej koncepcji kolorystycznej, informujace jak uzyskaé 16 kolo-

row Vita przy zredukowanym wyborze bloczkéw mozna pobra¢ w

zaktadce ,Download” na naszej stronie internetowej.

Ceramill Zolid Preshade

Kolor zeba
Bezbarwny A1 A2 A3 A35 Bi B2 B3
Ceramill Zolid Preshades 0 Bleach
(Bleach)
Ceramill Zolid Preshades 2 e o O - - - -
(A light)
Ceramill Zolid Preshades 3 - o e (6] - - 0
(A medium)
Ceramill Zolid Preshades 1 o O - - o o -

(B light)

® idealny do tego koloru
O koloru nie da sie osiggnaé
- nie nadaje sig¢ do tego koloru



ZASTOSOWANIE

Spiekanie koricowe

PL Do przeprowadzenia spiekania zaleca sie wykorzystanie pieca

Therm lub odpowiedniego pieca spiekajacego wysokiej jakosci
(nalezy réwniez zapozna¢ sig z instrukcjg obstugi zastosowa-
nego pieca).

Tlenek cyrkonu o wysokim stopniu przeziernosci oraz nieprzezierny tle-
nek cyrkonu mozna spiekaé razem, w jednym procesie synteryzacyj-
nym.

n WSKAZOWKA:

Spiekanie tlenku cyrkonu o wysokim stopniu przeziernosci razem z
nieprzeziernym tlenkiem cyrkonu w tej samej miseczce synteryzacyj-
nej i przy uzyciu tych samych kulek synteryzacyjnych moze prowadzi¢
do zmian w przeziernosci.Dlatego zaleca sig zastosowac dla tlenku
cyrkonu o wysokim stopniu przeziernosci oraz dla nieprzeziernego
tlenku cyrkonu oddzielne kulki synteryzacyjne w oddzielnej miseczce

do synteryzaciji.

> Wtozy¢ podbudowy do miski synteryzacyjnej napetnionej kulkami
synteryzacyjnymi.

> Podbudowy nalezy potozy¢ na kulkach, wywierajgc delikatny nacisk,
zapewniajgc w ten sposéb odpowiednie jej podtrzymanie.

A WSKAZOWKA:

> Nalezy upewni¢ sie, ze kulki nie zakleszczyty sie w przestrzeniach
miedzyzebowych lub nie dostaty sie do zagtebier korony!




ZASTOSOWANIE

> Spiekanie koncowe podbudow odbywa sig w nastgpujgcym cyklu:
- Faza nagrzewania: Temperatura pokojowa do temperatury korico-
wej 1450 °C; tempo rozgrzewania 5 — 10 K/min
- Czas wygrzewania w temperaturze koncowej: 2 godziny
« Faza studzenia: Temperatura koncowa 1450 °C az do osiggniecia

temperatury pokojowej co najmniej < 200 °C); ok. 5 K/min (ok. 5
godzin)

Podbudowy do licowania

Obrébka koricowa

Po zakorczeniu spiekania koncowego podbudowy z tlenku cyrkonu
mozna poddac — jesli okaze sie to konieczne - bezcisnieniowej obrébce
koncowej za pomoca chtodzonego wodg wirnika laboratoryjnego,
wyposazonego w ostrza diamentowe (zalecenie: zierano ok. 40 um).

Przygotowanie podbudowy do licowania

Po sprawdzeniu doktadnosci spasowania, punktéw kontaktu i zgryzu:

> wyczysci¢ wewnetrzng strong korony strumieniem korundu (tlenku
aluminium, 110 um, pod ci$nieniem < 2 bar), pozostawiajgc nastep-
nie w celu odparowania.

Ceramika licowa

Wartos¢ wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej bloczkéw znajduije sie
w dokumentacji technicznej produktu (zob. str. 7).

W przypadku mostkéw o liczbie elementdw przekraczajacej pigc i w
przypadku mostkéw z masywnymi przestami zaleca sig stopniowe prze-

|17

dtuzone studzenie do 500 °C.

)|



ZASTOSOWANIE

Protezy monolityczne

Obrébka kornicowa

Po zakonczeniu spiekania koncowego:

> Podbudowy z tlenku cyrkonu mozna poddac - jesli okaze sig to
konieczne — bezcisnieniowej obrébce koncowej za pomoca chtodzo-
nego wodg wirnika laboratoryjnego, wyposazonego w ostrza diamen-
towe (zalecenie: ziarno ok. 40 um).

> Ptaszczyzny kontaktowe z naprzeciwlegtym zebem i z zgbami sasied-
nimi nalezy wypolerowac na wysoki potysk w stanie gesto spiekanym.

Przygotowanie podbudowy do barwienia i pokrycia szkliwem

Po sprawdzeniu doktadnosci spasowania, punktéw kontaktu i zgryzu:

> wyczysci¢ wewnetrzng strong korony strumieniem korundu (tlenku
aluminium, 110 um, pod ci$nieniem < 2 bar), pozostawiajgc nastep-
nie w celu odparowania lub umieszczajgc w kapieli ultradzwigkowe;.

Powierzchnie zewnetrzne koron nie czysci sie korundem.

W przypadku mostkéw o liczbie elementdw przekraczajacej pigc i w
przypadku mostkéw z masywnymi przestami zaleca sig stopniowe prze-
diuzone studzenie do 500 °C.

Barwienie i pokrywanie szkliwem

> Na zakonczenie elementy nalezy pomalowac i pokry¢ szkliwem.

)|
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Mocowanie

Cementowanie konwencjonalne: Ze wzgledu na wysoka trwatos¢ oraz
stabilno$¢ podbudoéw , w wiekszosci przypadkéw mozliwe jest standar-
dowe mocowanie przy pomocy cementu fosforanu tlenku cynku lub gla-

PL

sjonomerowego cementu uszczelniajgcego (np. GC Fuji Plus).

> W przypadku stosowania konwencjonalnego cementowania nalezy
zwroci¢ szczegodlng uwage, aby zapewni¢ wystarczajgca retencje
oraz odpowiednig minimalng wysokos$¢ kikuta wynoszacg 3 mm!

Mocowanie klejone: W przypadku wykorzystania mocowania klejonego

zaleca sig stosowanie kompozytu klejacego Panavia® 21 lub Panavia®

F 2,0 ze wzgledu na tworzone przez nie doskonate zespolenie z mate-

riatem podbudowy, wykonanym z tlenku cyrkonu.

Nie zaleca sig prowizorycznego cementowania, gdyz mozna przy usu-

waniu uszkodzi¢ podbudowe.
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OBROBKA KONCOWA U DENTYSTY

Obrébka koncowa u dentysty

Gdy podczas mocowania protezy w jamie ustnej pacjenta, konieczne
okaze sie jej podszlifowanie przez dentyste, szlifowane elementy
muszg ponownie zosta¢ wypolerowane na wysoki potysk. Do szlifowa-
nia zaleca sie uzycie wytacznie szlifierek diamentowych (zalecenie:
ziarno ok. 40 pm). Do obrébki polerowaniem zaleca sie zastosowanie
polerek diamentowych.

n WSKAZOWKA:

Jezeli po zakonczeniu obrébki proteza nie zostanie odpowiednio
wypolerowana, tarcie moze spowodowaé uszkodzenie naprzeciwle-
gtego zgba!

Kontrola u dentysty

Niezbedne jest przeprowadzanie corocznych kontroli protez monoli-
tycznych w jamie ustnej pacjenta. Nalezy przy tym zwrdéci¢ doktadnie
zbadacd pozostate zeby wiasne, zeby naprzeciwlegte i tkanke miekkg. W
razie potrzeby nalezy dokonac korekt. Takze i w tym wypadku nalezy po
zakonczeniu obrobki wszystkie elementy wypolerowaé na wysoki

potysk.
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OCHRONA SRODOWISKA

Ochrona srodowiska

Opakowanie

Producent bierze udziat w obowigzujacym w danym kraju systemie
odzysku surowcéw wtérnych, gwarantujgcym optymalne wykorzystanie

uzytych materiatow pakowych.

Wszystkie zastosowane materiaty pakowe sa przyjazne dla srodowiska
i nadajg sie¢ do ponownego przetworzenia.

Likwidacja bloczkéw

Nie wolno wyrzuca¢ wigkszej ilosci bloczkéw do odpadéw domowych.
Mniejsze ilosci bloczkéw mozna wyrzucaé wraz z odpadami gospodar-
stwa domowego. Nie wolno dopusci¢, by bloczki dostaty sie do kanali-
zacji. Opakowania nie dajgce sig oczysci¢ nalezy zlikwidowac.
Likwidacji nalezy dokonac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami usta-
wowymi.
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Osprzet

Dalsze informacje dotyczace specjalistycznego osprzetu moz-
na uzyskac¢ pod adresem www.amanngirrbach.com.

Informacje dotyczace pobierania (down-
load)

Dalsze zalecenia mozna pobrac ze strony
www.amanngirrbach.com/instruction-manuals.
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